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@ 8plralglM«rband und V^rfahron xu d««a«n Haratalluho 

Ein Spiralgliederband besitzt eine Vielzahl miteinander 
k&mmender Kunststoflsptralen. wobei dto WIndungen einer 
Spirale (2) zwischen die Windungen der benachbarten Spirare 
(2) deran eindringen. daB die Spiralen (2) einen Kanal 
umschlieBen sowie Steckdrdhten (3). die durch den Kanal 
hindurchgefuhrt sind und die Kunststotf spiralen verbinden. 
Aul der einen Seite des Spiralgliederbartdes ist ein Gewebe 
<4) aus miteinarxJer verwobenen strukturellen Ketttaden (9) 
und Schu8faden (5) befestigl. Zur Herstellung dieses gewebe- 
bedeckten Spiralgliederbarxjes werden in dem Gewebe (4) 
aus den struktureMen Webdrdhten (5. 9) Oder aus zus^tzlich 
elngewobenen Drdhten (Bindekette 6) Verbindungsschlaufen 
(7) hergesteilt. wird das Gewebe (4) mit der Seite. von der die 
Verbindur^sschlaufen (7) abstehen. auf das Spiralglieder- 
band (1) gelegt und werden durch das Innere der Spiralen (2) 
und die in das Innere der Spiralen (2) hineinragenden 
Vert^ndungsschiaufen (7) Verbindungsdrahte (8) gefuhrl. Das 
gewobepedeckte Spiralgliederband zeichnet sich durch eine 
geringe Markierung aus. (31 47 115) 
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.- . Spiralgliederband und Verfahren zu dessen Herstellung 



: v wobei die Windungen 

i;' Vi ; - <2 zwischen die Windungen der benach- 

^f^'H'^- V ' "ife^ dass die Spi- 


einen Kanal umschliessen, und mit Steck- 
^''V^;: , '^^^^i^VKvt^rahte (3), die durch den- Kanal h indurchgef uhr t 

. y -.^^^^^^^^^^ und die Kunsts tof f spiralen verbinden , dadurch 

v.- 1:'t:f'^i_:,:lf y^^^^^""^^^^^'^^^' ^^^^ ^'^^ einen Seite des Spiral- 

S^i;.Vr^^^; -::?r^-:^^3V^ ^f" Cewebe (4) aus miteinander verwobe- 

Kettfaden J9) und Schussfaden (5) 

■ " ■ '^i^Ut<isy -.'^« f estigt ist. 


(6) 



'^^^^v.:^^^^ .-. • .. ....... -■ ■;• 
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eingewoben ist, die abstehende Verbindungsschlauf en 
(7) bildet, die in das Innere der Spiralen (2) ein- 
dringen und dort durch einen eingeschobenen Verbin- 
dungsdraht (8) verankert sind. 

3. Spiralgliederband nach Anspruch* 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnot, dass das Material der Bindekette (6) 
einen hoheren Thermoschrumpfwert besitzt als das 
Material der strukturellen Kettfaden (9). 

4. Spiralgliederband nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass das Material der Steck- 
drahte (3) einen niedrigeren Schmelzpunkt aufweist 
als das Material der Spiralen (2). 

5. Verfahren zur Herstellung eines gewebebedeckten Spi- 
ralgliederbandes nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , 

= dass in dem Gewebe (4) aus den strukturellen Webdrahten 

(5,9) Oder aus zusatzlich eingewobenen Drahten (Binde- 
, '^f^^ V ^} yerbindungsschlaufen (7) hergestellt werden, 

:rjc3ass das Gewe.be (4) ^^^m^^^ der die Verbin- 

: d6hgsschlaufen (7) abstehen, auf: das Spiralgliederband 
■■(IV- gelegt --'Wird uh'd ^-'i -v.- ::-';\ ' V'/';-"." .;' .■ ...■'•■;■. ^^'^V': :. 

dass durch idas Innere der Spiralen '(2) und die Vn das 
Innere deir Spiralen (2) hineinragendeh Verbindungs- 
schlaufen (7) Verbindungsdrahte (8) gefOhrt werden. 

. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dass . 
fUr die Verbindungsschlaufen (7) eih Material mit hohem 
Thermoschrumpf verwendet wird und dass das Spiralglie- 
derband nach dem Befestigen des Gewebes (4) thermofi- 
xiert wird. . 
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Beschreibung 


/ . . Dxe Erfindunq betrifft ein Gpiralgl iederband nit einer 

; Vxelzahl von Kunststof fdrah twendeln , wobei benachbarte 

L Wendeln jeweils derart miteinander kammen, daB die 

. ^^"^'^^^"^^i ^v^ischen die Windungen der be- 

. nachbarten Wendel eindrinqen, and .it einen. Steckdraht, 
•der durch den von benachbarten Wendeln gebildeten Kanal 
hindurchgefilhrt ist. 

\Derartige Spiralgliederbander sind bekannt (DE-OS 24 19 
751 und 29 38.221 und . europa ischo Patentanmeldunq 
0 018 200) und werden unter anderem in der Trockenpartie 
von Papierniaschinen als Bespannungen eingesetzt. Vor dem 
Erreichen der Trockenpartie ist der Blattbildungsprozess 

der Papierbahn weitgehend abgeschlossen und die Papier- 
- bahn derart verdichtet, dafl.sie nicht mehr .sehr markie- 

. '^""gsanfallig ist, Wegen.der Markierungsgef ahr war ein 

J^^^^- j; ^^"^^tz :der ;spiralgliederbander im Blattblldungsteil 



■:^^r<^^^^^s . "'-r-;":;;;^^^":^^^ den Umlenkstelle 

^^?JiP^H'-:r,^^f-^f"^^^y^^^^^^ herausgeschleudert 

' -^^^ P^Pie^bahn zu flattern beginnt und bei 

-Tv^!"??:^, : ;^eh«jen .Geschwindigkeiten.sogar reissen ' ic^ri. V Man hat 
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Wegen der grOberen Oberf lachenstruktur ist ausserdem die 
Retention der Papierfasern unzureichend . 

, .Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffunq eines 
Spiralgliederbandes, das auch zum Einsatz im Blatt- 
bildunqsteil eircr Papiermasch ine geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die eine 

Seite des Spiralgliederbandes mit einem Gewebe belegt 
ist. 

. Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur 
Herstellung des erf indungsgemassen Spiralgliederbandes. 

Die Verbindunq zwischen dem Spiralgl iederband und dem 
Gewebe kann auf verschiedene Weise durchgefuhrt werden. 
vorzuqsweise werden in das Gewebe in bestimmten Ab- 
. standen auf der Unterseite Verbindungsschlauf en einge- 
woben. Diese Verbindungsschlaufen konnen sowohl aus' den 
. . strukturellen Webdrahten des Gewebes gebildet werden 

:als auch.durch einen Draht, der an der Gestaltung der 
.v,-^^^**^^*^'^"'^*^^^,"icht beteiligt ist. Dieser Draht kann 
v";f^®*^*^~^^^ Schussrichtung verlaufen.- • 

""^ GrSssedet^. Verbindungsschlauf en 
^^f \^'^^'^.^^^<=i^:.^^s/Einwehen yon Behelf sdrahten ' bestimmter 
Starke erreicht werden. Werden die Verbindungsschlaufen 
> (aus strukturelier Kette oder 

; zusatzlicher Bindekette)/so werdeA .in bestimintein 
■ Rhythmus zusatzliche Behelf sschussdrahte durchgezogen. 
Diese Behelfsschussdrahte werden lediglich durch die 
4 zur Herstellung der Verbindungsschlaufen bestimmten 
^M-^^^""^^^^ umschlungen und bleiben somit auf eiher Sieb- 
Vlr^^^?® ^"'^erhalb der Gewebes truktur liegen. . 
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in .hnlicher Weise wird bei der Bildung der Verbin- 
. dungsschlaufen aus den, Schussdraht vorgeganqen, nur 
. • dass jetzt die Behelf sdrah te in bestimmten Abstanden 
.xn^Kettrichtung verlaufen and durch eigene, gesonderte 
... betatigt warden. Sie werden ausserhalb 

des Gewebes gehalten und erst an der Verbindungsstelle 
durch den struKturellen oder zus.tzlichen Bindeschuss- 
draht.eangebunden. Vor dem ZusammenfUgen des Gewebes und 
des Spiralgliederbandes werden die Behelf sdrahte heraus- 
gezogen, aufgelost oder in sonstiger Weise entfernt. Die 
Verbindungsschlaufen des Gewebes werden zwischen den 
Spxralw.ndungen eingelassen und beide Lagen, d. h. das 
Spiralgliederband und das Gewebe , werden durch das Ein- 
.fuhren von Steckdrahten miteinander verbunden. 

: .Besonders vorteilhaft ist es, als Material fur die Ver- 
bxndungsschlaufen stark schrumpf endes Drahtmaterial zu 
:verwenden. Der Thermoschrumpf dieser .Drahte soil vor- 
, zugsweise hoher sein als bei den Kett- und Schussdrahten 
...des Gewebes und des Spiralgl iederbandes . i Bein, abschlies- 
^.^"^^^J^f--°fi--ren werden durch den hoheh Schrumpf^ 
pa^V^tf^^^i^ngsschlaufen^ 

;«^>^f:iar ;der? SteckdrShff'kann ^om ^MaffiSar : • 

: ..qewebes und . de™ -der Wendeln^ oder -Spiralen- des Gliederban- 
'..^^es abwe ichen : Vorzugsweise ^ beWtehen^ '^teckdrah te aus 
,,exne„ Material niit einer wesentiich niedrigeren Schmelz- 
temperatur als das Material des Gewebes oder das der Wen- 
deln, 2. B. Polyamid oder Polypropylen. Bei der Herstel- 
iung des Spiralgliederbandes werden die eingeschobenen 
:;;-f*i^^'^^»^^hte so:zugeschnitten,.dass sie an den Randern 
..-^.•^^^^^^:;^^"timeter hervorstehen. Nach der Endausrustung 

^^'f^^^ vorstehenden. Enden der Steckdrahte ' 


r 


3U71 15 


- 6 - 

entsteht eine gute FUhrungskante an beiden Riindern des 
Spira Iql iederbandes . Eine Verspri3dunq der Wendeln Oder 
de3 Gewebes ' f inde t weqen deren httheren Schme Iztempera tur 
nicht .statt . Bei Ultraschallverschweissunq findet ein 
Verschmelzeh zwischen den Spiralwendeln aus Polyester 
und dem verschmoizenen Polyamid- oder Polypropylen-Ma te- 
rial der Steckdr^.hte liicht statt. Das verschmolzene , 
fremdartige Mater ial der Steckdrahte fullt lediglich 
die Hohlraume an der Kante des Spiralbandes aus. Diese 
Art der Herstellung von Fuhrungskan ten an Spiralgl ieder- 
bandern ist auch auf die herkomml ichen Spiralgl iederban- 
der anwendbar. Statt der Steckdrahte kann dabei gegebe- 
nenfalls auch das Fiillmater ial eine niedrigere Schmelz- 
temperatur aufweisen und an den seitlich herausstehenden 
Enden zur Bildung von FUhr ungskanten verschmolzen werden, 


Die Randerdes fertigen, mit'einem Gewebe bedeckten 
Spiralgliederbandes konnen nach Bedarf in bekannter Weise 
mit Klebstoffen getrankt werden, um zu verhindern, dass 
sich nach langeremGebrauch die einzelnen Langsfaden aus 
.der Kante - losen, 



* - -^■^-^?'^iC■ 


, 7' ist auch;,:TTi6glich, ..ein Gewebe sowohl durch Verbih^ 

■ ::\:dungsoseri : als auch durch Kleben oder Schweissen 'miii 
V . dem Spiralqliederbarid'rjzu verbihden. ^' . 


:Das .das;Spiralgliederband bedeckende Gewebe kann in ub- 


. licheV\Weise. endlos gemacht werden, 

Webnaht /' Das jGewebe '-'wird dabei yorzugsweise v6r dei 
•r; ' 'Spira Ig 11 eder band durch *e ine Webnah t endlos gemacht 


z. B. durch eine 
m 



* 3U71 15 

- 7 - 

urn die Herstellung der Webnaht zu erleichtern. Nach 
Fertigstellung der Webnaht werden die Spiralen durch 
E^nschieben des Steckdrahtes wieder verbunden. Da im 
Einsatz des gewebebedeckten Spiralgliederbandes die 
durch Steckdrahte verbundenen Spiralen die Zugkrafte 
aufnehmen, kann die Webnaht sehr schmal ausgefOhrt 
werden. 

Die Vorteile des erf indungsqemassen gewebebedeckten 
Spiralgliederbandes bestehen insbesondere darin, dass 
far das Gewebe eine sehr feine Struktur gewahlt wer- 
den kann und daroit die gewOnschte Markierungsfreiheit , 
die gute Retention der Papierfasern und die erf orderl iche 
DurchlMssigkeit verwirklicht werden konnen. Die Spiralen 
konnen zur Erreichung einer Verschleissf estigkeit und 
einer hohen Langsstabili tat aus relativ groben Kunststoff- 
drahten bestehen. 

Das erfindungsgemasse gewebebedeckte Spiralglieder- 
band kann sowohl im Blattbildungsteil der Papiermaschine , 
f^^9^^^ Papiermaschinensieb eingesetzt werden, als auch 
^^H^T??^.^^"^^^''-'^®^ besonders markierungsempf indlichen 
if^^^?:"?^*-®" ^^^^^^ es auch als TransixDrtband Oder 

.Filtermedium eingesietzt werden, immer dann, wenn.ein 
stabiles Band mit guten Eiitwasserungseigenschaf ten 
und gleichzeitig glatter Oberf ISche und hoher Retention 
erforderlich ist. 

Das Gewebe kann aus Monofilen oder aus multifilen Kunst- 
stoffaden gewoben sein. Es kann durch Benadeln zusStzlich 
mit einem Faserflor versehen werden, wodurch auch der 
Einsatz in En twasserunqspressen oder in den ersten -Gruppen 
c3er Trockenpartei bei der Herstellung feinster Papiere 
erraoglicht wird. 
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AusfUhrunqsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend 
anhand der Zeichnunq beachrieben. Es zeiqen: 


Fig 


Fig . 


Fig . 


r^im Schnitt ei'n Spiralgliederband, das mit einem 
einlagigen Gewebe bedeckt ist, wobei die struk- 
turelle Kette des Gewebes die Verbindung zu dem 
Spiralqliederband herstellt; 

2 im Schnitt ein Spiralgl iederband , das mit einem 
einlagigen Gewebe bedeckt ist, wobei die Ver- 

• bindung durch eine spezielle Bindekette herge- 
stellt wird und ferner den Verlauf zweier struk- 
tureller Kettdrahte des Gewebes und 

3 ein Spiralqliederband, das mit einem doppellagi- 
gem Gewebe bedeckt ist. 


Das in Fig. 1 gezeigte Spiralgl iederband 1 besteht aus 
Spiraien Oder Wendeln 2, die durch Steckdrahte 3 mit- 
einander Spiraien 2 kammen mitein- 



t^^^SS.' r-V ■ ' in^der' DE^S^^^ 38".221;:b^^chriebenen Baq^ ^' 
■ V'C-- -^S^^ ■' SCfs?ira leaS f er t: igen^Spiralgl iederband 

■' - ■ 's^^^ und das Spiralgl iederband 

- V^^v ; "^irdi^n ^er Spira:ien; 2 und dem 

L^ii^^^:^;:^^ ;3 .soweit ^nter Zugspan- 

Spiraien 

^S^.-^- ^ ^v-' J ; ' -?2'- e twa; C:x n' "da s^M^ ter i a 1 'd er S teckd rah te 3' e indr i nge n 
1\i ■ d i e se d ^d^r ch' -e t wa s we 11 e n f or m ig " ve r f orme n . Die 



KopfbOgen der Windungen der Spiralen 2 sind vor- 
zugsweise verbreitert und die Steigung der Spiralen 
2 ist vorzugsweise so gewMhlt, dass die Windungen 
eng aneinander liegen, d. h, sie betr^gt etwa das 
doppelte der Drahtstarke. Die Spiralen 2 und die 
Steckdrahte 3 bestehen im allgemeinen aus Kunststoff- 
monofilen. 

Das Gewebe 4 besteht aus SchussdrSh ten 5 und Kett- 
drahten, die in Leinwandbindung miteinander verwoben 
sind, Jeder B. zehnte Kettdraht dient als Bindeket- 
te 6 und bildet nach einer bestimmten Anzahl von Schuss 
drahten - im vorliegenden Fall von acht Schussdrah ten 5 
eine Verbindungsschlauf e 7. Das Verhaltnis zwischen nor 
malen Kettdrahten und Bindekette 6 kann nach den Bedurf 
nissen des Einzelfalls gewahlt werden und im Extremfall 
kann jeder Kettdraht eine Bindekette 6 sein. 

Die Verbindungsschlauf en 7 sind so lang^ dass sie ins 
Innere der Spiralen .2 eindringen, wenn das Gewebe 4 
auf ein Spiralgliederband 1 gelegt wird. Das Gewebe 4 
kann somit dadurdh mit dem Spiralgliederband 1 ver- : 
bunden werden, dass^^V^^ 8 idurch den Hohl-. 

IraunirderVSpir^ '2^;\ind die in diesen Hohlraum hinein- 
iragerideri; Verbindungsschlauf en 7^ Gewebes 4 geschoben 

werden,'.' ■ . • . C"' . • 

Fig* 2 zeigt eihen Schnitt ahnlich dem der Fig. 1. 
Die Verbindungsschlauf en 7 werden in Fig. 2 von einer 
speziellen Bindekette 6 gebildet. Aus Griinden der 
Ubersichtlichkeit ist der Verlauf der. sich daran an- 
schlieBenden Kettdrahte 9 in Fig. 2 getrennt darge- 
stellto. pie Bindekette 6 ist (iber die beiden Schuss- 
drahte 5 unmi t telbar . vor und nach einer Verbindungs- 
schlaufe gefuhrt und verlauf t ansonsten unter den 
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Schussdrahten 5. Die Bindekette 6, die die Verbindungs- 
schlaufen 7 bildet, kann bereits bei der Herstellung des 
Gewebes 4 einqewoben werden oder kann nachtraglich in 
. das Gewebe eingezogen werden. Die strukturellen Kettdrahte 
.9 und die Schussdrahte 5 bilden wiederum eine Leinwand- 
bindung. Es ist jedoch auch jede andere Bindung moglich. 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausf uhrungsf orm besitzt 
das Gewebe 4 eine doppellagige Bindung, d. h. die Schuss- 
drahte 5 Bind in zwei Lagen angeordnet, und zumindest 
ein Teil der Kettdrahte 9 ist mit beiden Lagen verwoben. 

\ ., Ebenso sind die Bindeketten 6 mit beiden Lagen verwoben. 

^ v-^ Durch die Verwendung eines doppellagigen Gewebes 4 ergibt 

sich eine weitere Verbesserung der Retention und Markie- 
rungsfreiheit der Papiermaschinenbespannung , so dass 
diese auch im Papierbi Idunqsbereich der Papiermasch ine 
zur Herstellung feinster Papiere eingesetzt werden kann. 

Beispiele ; 

: Es soli ein -Spiralgliederband ahnlich dem von Fig. 2 
y_:.-^l^ . V herstellt warden. 


' H^t^^SiBfe; ^P.^^!?^? aus monofilen Polyester-Drahjten 

■JS^IS?!^^ sieben Windungen per cm ■ 

\^^-'^}^ r.V"n3 sind aus .einem monofilen Polyester-Draht von 0,70 nun 
■ : Steckdrkhte aus Polyester- 

: sin<^ 0,90 mm stark und liegen in AbstMnden von 

: . .V- ■ - V- : . voneinander. 

. ,Das Spiralgliederband hat eine Dicke von 2,50 mm und eine 

v*: . Luftdurchla von 970 cfm. 

Ce we be besitzt Le i nwandbi ndung Die Kettzahl betragt 
V^^^ '^^tte ist 0,17 mm stark und ist aus 



>x->. .. . 


••••• 3'1^7'l'l^ 
- 11 - 

Polyester-^Monof il mit einem Thermoschrumpf von 11,5 % 
bei 200O C. 

Die.Schussdrahtzahl betr^gt ebenfalls 28 Drahte/cm. Die 
Schussdr^hte sind aus Polyes ter-Monof il , Durchmesser 
0,18 mm, und haben einen Thermoschrumpf von 2,2 %. Die 
Luftdurchlassigkeit des Obersiebes ist 416 cfm, die 
Luf tdurchlassigkeit beider Gewebelagen zusammen ist 
403 cfm. 

Der Bindekettdraht ist ein Polyester-Monof il , Durchmesser 
0,17 mm, und hat einen Thermoschrumpf von 24,5 %. 

Er verlauft nach jedem 14. Kettdraht und bildet die Ver- 
bindungsschlauf en nach jedem 28. Schussdraht. 

Die Verbindungsdrahte zwischen dem Gewebe und dem Spiral- 
gliederband bestehen aus Polyester-Monof il . 

In einem weiteren, ahsonsten identischen Beispiel bestehen 
die^inonofilen Verbindungsdrahte aus Polyamid oder Poly- 
propylen, mit niedrigerem Schmelzpunkt ( 130-210O C) ; als bei 
den Polyesterdrahten ( 254^ C) damit ein VerschweiBeri der 
Siebrander mSgiich ist.. Bei der VerschweiBung der Kanten 
mit einem Ultraschaligerat wird dann nur der Polyamid- 
bzw. Polypropylendraht verschmolzen und bildet die notwen- 
. digeVverklebung am Siebrand, ohne daB die Drahte des Ge- 
webes und die ;Spiralen des. Spiiralgliederbandes durch das 
Schmelzen betroffen werden. 
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